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Nicht zuletzt durch die
stetig steigenden Energie-
preise wird in vielen In-
dustriezweigen nach neu-
en Verfahren und Materi-
alien geforscht. Gewichtseinsparung ist
nach wie vor eines der obersten Ziele, um
die Wirtschaftlichkeit zu erhéhen und
Wettbewerbsvorteile zu sichern. Das Gie-
fen von Aluminiumlegierungen im Nie-
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derdruck ist ein weltweit anerkanntes Ver-
fahren fiir hoch beanspruchte Bauteile. Um
die Vorgabe der Gewichtsersparnis zu er-
reichen, riickt auch das Niederdruckgie-
Ben von Magnesiumlegierungen immer
mehr in den Fokus der Entwickler. Kurtz
produziert in diesen Bereich Maschinen-
technik fiir das GieBen von Magnesiumle-
gierungen in Sandformen oder Kokillen.
Wie gewohnt bietet Kurtz auch fiir den
Bereich Magnesiumguss einen Mehrwert
fiir die Bereiche Prozesstechnik, Maschi-
nen- und Kokillenbau, GieBversuche bis
hin zu Peripherien wie Schmelzstation und
Gasmixstationen. Durch die von Kurtz ein-
gesetzte Wechselofentechnologie entste-
hen einige wichtige Vorteile fiir einen un-
terbrechungsarmen und vor allem siche-
ren Umgang mit der Magnesiumschmelze.
Fir das GieBen von Magnesiumlegie-
rungen werden die Kurtz Niederdruck-Ma-
schinen speziell auf die jeweiligen Ansprii-
che des Gussteils und des Kunden abge-
stimmt. Der Sicherheitsaspekt steht dabei
immer im Vordergrund der Maschinenaus-
legungen. Um eine reproduzierbare Guss-
teilqualitdt zu erreichen, ist eine genaue
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Temperaturfithrung vom Ofen uber das
Steigrohr bis zur Kokille nétig. Hier hat
Kurtz eine Steigrohrheizung entwickelt, die
die Schmelze ohne Temperaturverluste in
die Form bringt.

Ein weiterer Faktor fiir eine hohe Guss-
teilqualitat beim Giefen von Magnesium
ist ein gleichméBiges Formfiillen ochne Bad-
schwankungen. Hierbei muss unter ande-
rem die geringe Dichte der Magnesiumle-
gierungen in der Drucksteuerung bertick-
sichtigt werden. Die Kurtz Drucksteuerung
verhindert durch den Abgleich der Soll-
Vorgabe mit dem IstWert im Millisekun-
denbereich jegliche Schwankung wahrend
des Formfilllens und gewéhrleistet so
héchste Gussteilqualitat.

Eine enge Zusammenarbeit und ein
standiger Informationsaustausch mit den
Kunden erméglichen es, die Bediirfnisse,
die das MagnesiumgieRen fordert, in pro-
zesssichere Maschinentechnik umzusetzen.
Auf der Gifa 2011 prdsentiert Kurtz eine
NiederdruckgieBmaschine, die speziell fir
das GieBen von Magnesiumlegierungen in
Kokillen sowie auch in Sandformen aus-
gelegt ist.
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